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oo I Bescheinigung 

Die Klockner-Moeller GmbH in Bonn/Deutschland hat eine Patentanmeldung unter der 
Bezeichnung 

L. l _ ejstungsscha i terund _ Verfahren _ 2U ^ 

am 4. Februar 1999 beim Deutschen Patent- und Markenamt eingereicht. 

Der Firmenname der Anmelderin wurde geandert in: 
Moeller GmbH. 

Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ursprung- 
lichen Unterlagen dieser Patentanmeldung. 

Die Anmeldung hat im Deutschen Patent- und Markenamt vorlaufig das Symbol 
H 01 H 9/52 der International Patentklassifikation erhalten. 



Munchen, den 30. Dezember 1999 
Deutsches Patent- und Markenamt 



Der President 



Im Auftrag 




.Ktenzeichen: 199 04 355.8 



AZ^: KM 12 DE Bad NeU enahr, den 02.02.99 



Leistungsschalter und Verfahren zu seiner Herstellung 



Die Erfindung betrifft einen Leistungsschalter mit einem aus 
Kunststoff bestehenden Schaltkammergehause und einem in dem 
Schaltkammergehause angeordneten Unterbrecher gemaJ3 den Merk- 
malen des Oberbegriffs des Anspruchs 1. 

Ein derartiger Leistungsschalter ist beispielsweise aus der 
EP 0 560 696 Bl bekannt. Dabei handelt es sich urn einen 
Leistungsschalter mit Dreh-Doppelunterbrecher, wobei das 
Schaltkammergehause sich aus zwei Gehausemodulen zusammen- 
setzt. Der Unterbrecher umfafit zwei feste Schaltstucke, die 
jeweils iiber schleif enfQrmig ausgebildete Stromschienen mit 
entsprechenden Anschluflklemmen verbunden sind, und ein zwei- 
armiges urn eine Achse drehbares Schaltstiick, welches in sei- 
ner geschlossenen Stellung die beiden festen Schaltstucke 
miteinander verbindet. 

Zur Montage der festen Schaltstucke in dem Schaltkammergehau- 
se werden diese bei dem bekannten Leistungsschalter zusammen 
mit den Stromschienen in entsprechende hierfur vorgesehene 
Aufnahmen des Schaltkammergehauses eingelegt. 
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Nachteilig ist bei diesen bekannten Leistungsschaltern unter 
-ander_em.,_dafl_die-be-i-der— best-:^ — 
Stromschienen erzeugte Warme relativ langsam auf das Schalt- 
kammergehause ubertragen wird, weil die die Stromschiene um- 
gebende Luft ein sehr schlechter Warmeleiter ist. AuJ3erdem 
benotigen die in die Aufnahmen des Schaltkammergehauses ein- 
gelegten Stromschienen eine zusatzliche Fixierung, um eine 
ausreichende Festigkeit im Bereich der Anschlufiklemmen zu 
gewahrleisten . 



Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Leistungs- 
schalter der eingangs erwahnten Art anzugeben, bei dem die 
durch die Stromschienen erzeugte Warme auf einfache Weise 
schneller als bei bekannten vergleichbaren Schaltern in das 
Schaltkammergehause abgeleitet wird. Aufierdem soil ein Ver- 
fahren zur Herstellung eines derartigen Leistungsschalters 
offenbart werden. 

Diese Aufgabe wird hinsichtlich des Leistungsschalters durch 
die Merkmale des Anspruchs 1 und hinsichtlich des Verf ahrens 
zu seiner Herstellung durch die Merkmale des Anspruchs 6 ge- 
lost. Weitere, besonders vorteilhafte Ausgestaltungen der Er- 
findung offenbaren die Unteranspriiche . 

Die Erfindung beruht im wesent lichen auf dem Gedanken, daJ3 
die Stromschienen nicht wie bei den bekannten Leistungsschal- 
tern nach Herstellung des Schaltkammergehauses in entspre- 
chende Aufnahmen eingelegt und mittels zusatzlicher Mittel 
fixiert werden, sondern, dafi sie bereits bei der Herstellung 
des Schaltkammergehauses in deren Aufienwande eingebracht und 
mit diesen groBflachig (d.h. praktisch iiber die gesamte 
Oberflache) form- und/oder kraftschliissig verbunden werden. 
Eine derartige Verbindung zwischen den Stromschienen und den 
AuBenwanden des Schaltkammergehauses kann vorzugsweise da- 
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durch erfolgen, daB das jeweilige Schaltkammergehause durch 
Sprit zgieflen hergestellt wird, wobei die Stromschienen vor 
dem SpritzgieBen in das entsprechende Formwerkzeug eingelegt 
werden. 

Bei schleifenformig ausgebildeten Stromschienen mit zwischen 
den Schenkeln der Stromschienen angeordneten Blasf eldmagneten 
(vgl. z.B. die eingangs erwahhte EP 0 560 696 Bl) konnen die 
Blasf eldmagneten ebenfalls zusammen mit den Stromschienen in 
dem entsprechenden Formwerkzeug fixiert und anschliefiend bei 
der Herstellung des Schaltkammergehauses in deren Seitenwande 
eingegossen werden. Dadurch wird sowohl eine stabile Fixie- 
rung des jeweiligen Blasf eldmagneten innerhalb des Schaltkam- 
mergehauses als auch die geforderte Isolierung des jeweiligen 
Blasfeldmagneten gegenuber der entsprechenden Stromschiene 
auf einfache Weise realisiert. 

Der erfindungsgemaJ3e Leistungsschalter weist nicht nur den 
Vorteil auf, dafi ein guter Warmeiibergang von den erwarmten 
Stromschienen in das sie umgebende Schaltkammergehause er- 
folgt, sondern gewahrleistet auch eine hohe Festigkeit der 
Stromschienen im Bereich der Anschluflklemmen und im Bereich 
der Kontakte, die hohen dynamischen Belastungen ausgesetzt 
sind. 

Ein weiterer Vorteil der umspritzten Stromschienen besteht in 
der mechanisch hochfesten Fixierung der Schienen in dem Ge- 
hSuse, wobei eine nachtragliche Veranderung der Positionen. 
der Kontakte ausgeschlpssen ist. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erf indung ergeben sich 
aus dem folgenden Ausf uhrungsbeispiel, welches anhand einer 
den Langsschnitt durch ein erf indungsgemafies Schaltkammerge- 
hause zeigenden Figur erlautert wird. 



- 4 - 




- 4 - 

In der Fig. ist mit 1 das Schaltkammergehause eines Lei- 

__stungss.chalter-inXt_Dr-eh^Doppei-un-terbrec 

sich aus zwei gleichen Gehausemodulen 2 und 3 aus Kunststof f 
zusammensetzt. Jedes der beiden Gehausemodule 2, 3 umfaBt ein 
festes Schaltstiick 4, 5, welches durch ein aus Ubersichtlich- 
keitsgrlinden nicht dargestelltes verschwenkbares Schaltstuck 
verbindbar ist. 

Zwischen den festen Schaltstiicken 4, 5 und den auBerhalb des 
Seha-i-tjcammergeh^^ 7~ist 
jeweils eine schleif enf ormig ausgebiidete Stromschiene 8, 9 
angeordnet, wobei sich zwischen beiden Schenkeln 10, 11 bzw. 
12, 13 der Stromschienen. 8 , 9 jeweils ein Blasf eldmagnet 14, 
15 befindet. 

ErfindungsgemaB sind sowohl die Stromschienen 8, 9 als auch 
die Blasf eldmagnete 14, 15 in den Aui3enwanden 16, 17 der 
Gehausemodule 2, 3 des Schaltkammergehauses 1 angeordnet und 
mit diesen umf angseitig groBflachig fest verbunden, so daJ3 
bei Erwarmung der Stromschienen 8, 9 ein guter Warmeubergang 
von den Stromschienen 8, 9 auf den die Schienen umgebende 
Kunststof f der AuBenwande 16, 17 erfolgt. 

Dabei ergibt sich besonders dann ein hoher Warmeubergang von 
den Stromschienen 8, 9 auf die AuJ3enwande 16, 17 der Gehause- 
module 2, 3, wenn die Gehausemodule 2, 3 mittels Sprit zgie- 
J3ens hergestellt und die Stromschienen 8, 9 und die Blasf eld- 
magneten 14, 15 als Einleger vor dem Sprit zgieBen in die ent- 
sprechenden Formwerkzeuge zur Herstellung der Gehausemodule 
2, 3 eingebracht werden. 

Die Erfindung ist selbstverstandlich nicht auf das vorstehend 
beschriebene Ausf uhrungsbeispiel beschrankt. So braucht es 
sich beispielsweise bei dem Leistungsschalter nicht zwingend 
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um einen solchen mit Dreh-Doppelunterbrecher handeln. Viel- 
mehr kann der Unterbrecher auch mit einem einarmigen ver- 
schwenkbaren Schalt stuck (Einf achunterbrecher ) oder mit einem 
sich translatorisch verschiebbaren Schalt stuck versehen sein. 

Ferner ist denkbar, das Schaltkammergehause anstatt durch 
SpritzgieBen z.B. durch Spritzpressen Oder GieGen von 
Reaktionsharzen herzustellen. Auch bei derartigen Herstel- 
lungsverfahren werden die Stromschienen des Leistungsschal- 
ters sowie gegebenenf alls die Blasfeldmagnete vor dem Prefl- 
oder GieBvorgang in das entsprechende Formwerkzeug zur Her- 
stellung des Schaltkammergehauses bzw. seiner Module einge- 
bracht, um eine groJ3f lachige "innige" Verbindung zwischen den 
Stromschienen und den sie umgebenden Kunststoff sicherzustel- 
len. 
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Bezugszeichenliste 



1 


Schaltkammergehau.se 


2,3 


Gehausemodule 


4,5 


feste Schaltstiicke 


6,7 


AnschlvLBklemmen 


8,9 


Stromschienen 


10-13 


Schenkel (Stromschienen) 


14, 15 


Blasf eldmagnete 


16,17 


Aufienwande 
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Anspriiche 



1. Leistungsschalter mit einem aus Kunststoff bestehenden 
Schaltkammergehause (1) und einem in dem Schaltkammer- 
gehause (1) angeordneten Unterbrecher, der mindestens 
ein festes Schaltstiick (4,5), welches iiber eine Strom- 
schiene (8,9) mit einer entsprechenden AnschluBklemme 
(6,7) verbunden ist,. und ein verschwenk- oder verschieb- 
bares Schaltstiick, welches in seiner geschlossenen 
Stellung mit dem festen Schaltstiick (4,5) verbindbar 
ist, umfaJ3t, dadurch gekennzeichnet, daJ3 die Strom- 
schiene (8,9) innerhalb der Auflenwand (16, 17) des 
Schaltkammergehauses (1) angeordnet und mit dieser 
groBflachig form- und/oder kraftschliissig verbunden ist. 

2. Leistungsschalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, da/3 die Stromschiene (8,9) mit dem die Aufienwande 
(16,17) des Schaltkammergehauses (1) bildenden Kunst- 
stoff umspritzt ist. 

3. Leistungsschalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die Stromschiene (8,9) schleif enf Srmig 
ausgebildet ist. 

4. Leistungsschalter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB zwischen den beiden Schenkeln (10-13) der 
Stromschiene (8,9) ein Blasf eldmagnet (14,15) angeordnet 
ist. 
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5. Leistungsschalter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzelchnet , ~d aJ3 es ~sich bei dem Unterbrecher 7 
urn einen Dreh-Doppelunterbrecher mit zwei "festen Schalt- 
stiicken (4,5) handelt, die jeweils iiber eine Stromschie- 
ne (8,9) mit einer entsprechenden AnschluBklemme (6,7) 
ve r bunden s ind . 

6. Leistungsschalter nach Anspruch 5, dadurch gekennzelch- 
net, dafi sich das Schaltkammergehause (1) aus zwei 
gleichartig aufgebauten Gehausemodulen (2,3) zusammen- 
setzt, wobei in jedem der Gehausemodule (2,3) ein festes 
Schaltstuck (4,5) angeordnet ist, welches liber eine ent- 
sprechende Stromschiene (8,9) mit einer AnschluBklemme 
(6,7) verbunden ist . 

7. Verfahren zur Herstellung des Leistungsschalters nach 
einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzelchnet, daS 
die jeweilige Stromschiene (8,9) sowie gegebenenf alls 
der der Stromschiene (8,9) zugeordnete Blasf eldmagnet 
(14,15) als Einleger in ein Formwerkzeug zur Herstellung 
des Schaltkammergehauses (1) eingebracht wird unci daB 
dann die Herstellung des Schaltkammergehauses (1) mit- 
tels SpritzgieBens vorgenommen wird. 
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ZUSAMMENFASSUNG 

( Fig. ) 



Leistungsschalter und Verfahren zu seiner Herstellung 



Di-e-Erfindung betrif ft einen Leistungsschalter mit einem aus 
Kunststoff bestehenden Schaltkammergehause (1) und einem in 
dem Schaltkanunergehause (1) angeordneten Unterbrecher, der 
mindestens ein festes Schaltstiick (4,5)-, welches uber eine 
Stromschiene (8,9) mit einer entsprechenden AnschluBklemme 
(6,7) verbunden ist, und ein verschwenk- oder verschiebbares 
Schaltstiick, welches in seiner geschlossenen Stellung mit dem 
festen Schaltstiick (4,5) verbindbar ist, umfaBt. 

Urn zu erreichen, dafi die durch die Stromschiene (8,9) erzeug- 
te Warme auf einfache Weise und schneller als bei bekannten 
vergleichbaren Schaltem in das Schaltkammergehause (1) abge- 
leitet wird, schlagt die Erfindung vor, die Stromschiene (8, 
9) innerhalb der AuJ3enwand (16,17) des Schaltkammergehauses 
(1) anzuordnen und mit dieser groBflachig form- und/oder 
kraftschliissig zu verbinden. 
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